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(54; Precede pour Sa realisation d'un panneau a double vitrage rospirant 

fe^ - Precede visant a prevenir la degradation prsmaturee 
des parois internes de panneaux verriers a double vifarage 
et constitues de deux feuiiles de verre (2,3 ) soiidarisees 
erstre elies par ieurs bards enchasses dans un cadre {&), 
caracterise en ce que Ton met en communicafton i'espace 
interieur interscitiei (1) en&re ies deux panneaux verriers 
avec le milieu exterieur ayec interpos 
tration (11) permettant un passage limite de gaz, notam- 
ment d'air atmospherique, avec un equiiibrage des pres- 
slo s ini enire !e voit me 1 ar eur du . anne? J 
(1) et le milieu exterieur, ies moyens <i< tra f t prt 
vu's ayec des proprietes physiques s'opposant a la pene- 
tration d'elemenis parasites, Sels que vapeur d'eau, gaz 




11 III 



1 



2671128 



La presents invention concerne un precede, et un dispositif 
en vue de la mise en oauvre du precede, pour assurer la 
preservation et la conservation dans des conditions 
exterieures satis faisantes de panneaux verriers notamment de 
panneaux dxi type a double vitrage. 

On salt que 1 ' on utilise de facon intensive dans ies 
imraeubles modernes, notairanent les grands imraeubles a usage 
de bureaux ou d ' habitations , des panneaux verriers a double 
vitrage, dans lequel les deux feuilles de verre separees par 
un espace inters titiel sont scellees dans un cadre lui-meme 
fixe dans 1 ' embrasure de la magonnerie , 1 'aeration notamment 
le conditionnement interieur etant assure par circulation 
d'air controlee . 

II est essentiel pour assurer la conservation de ces 
panneaux en bon etat que 1' espace interieur separant les 
deux couches de verre, et qui joue un role important dans 
1' isolation thermique et phonique, reste exempt de toute 
source de pollution notamment de toute humidite, poussiere 
ou analogue. 

A cet effet, les deux panneaux de verre sont scelles dans un 
cadre metallique rigide avec interposition d'une matiere de 
scellement notamment une resine synthetique. 

Dans ces conditions, tout au moins theoriquement , 1'air 
deshydrateS qui regne dans 1' espace interieur ne comports 
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aucune source notamment d'hismidite susceptible de se deposer 
sur les surfaces internes dss panneaux verriers, 

Ces conditions theoriques ne sont pas cependant faciles a 
maintenir dans le temps etant donne les contraintes locales 
5 et generales que snbissent reguiierement de tels panneaux. 

Ces sources de contraintes et d' agressions proviennent en 
premier lieu des distorsions thenniques que connaissent 
reguiierement , notarament dans les saisons extremes (ete et 
10 hiver) , les panneaux a double vitrage de ce type. 

Alors qu ' en ete le panneau exterieur, et par un effet de 
serre i'air interieur au panneau atteint des temperatures 
non negligeables , la vitre interne en contact avec le milieu 

15 generalement climatise du local reste a une temperature 

considerablement inf erieure , tandis qu'en hiver le phenomene 
inverse se produit ; et la vitre ext6rieure est exposee a 
une temperature tres basse tandis que l'espace interieur et 
la vitre interieure sont maintenus a une temperature de 

20 l'ordre de 20° . 

On assiste par consequent reguiierement a des gradients, 
inverses d'une saison a 1' autre, depassant 20° voire 30° 
entre les temperatures des deux parois. 

25 

Ces differences et ces distorsions thermiques engendrent 
necessairement une degradation de la watiere de scellement 
appelsle ainsi h vieiilir prematureir.ent r entrainant un 
durcissement et par consequent un manque de souplesse, ce 
30 par quoi les joints peripheriques tendent a se decoller 

aussi bien du bord des parois verridres que du cadre ou a se 
fissurer entrainant par consequent des po-ssibilites de 
passages gazeux. 
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Une autre source de degradation provient des sollicitations 
dynamiques resultant notamment des trepidations provenant 
soit de I s immeuble lui-meme soit de vibrations de 1'air 
exterieur ; les panneaux de grandes dimensions sont appelSs 
a entrer en resonance sous 1' influence des vibrations 
5 notamment de 1 ' air exterieur et il en rSsulte des ondes de 

compression extremement rapides qui conduisent a mi 
dechaussement du pourtour des panneaux verriers par rapport 
aux semelles de scellement dans lesquelles lis sont 
enchasses. 

10 

Les consequences de cette situation sont directement la 
perte de l'etancneits de 1'espace interieur separant les 
deux parois de verre ; la consequence seconde etant la 
penetration dans cet espace d ' humidity f de poussiere et de 
15 gaz parasites frequemment agressifs qui, une fois penetres a 
1' interieur de cet espace , n'ayant que peu de communication 
avec 1 ' exterieur , stagnent . 

Et on voit aiors apparaitre, au fur et a mesure de 
20 1' evolution des conditions thenrtiques , des condensations 
notamment sur la surface interne de la parol de verre 
exterieure, cette condensation entrainant rapidement une 
attaque de la structure verriere avec apparition de composes 
de degradation provoquant la formation d'un voile laiteux. 

25 

L ' invention vise a remedier a cet inconvenient et concerne 

un proced<§, ainsi que des dispositifs pour la mise en 
oeuvre du procede, visant a prevenir la degradation 
prematuree des parois internes de panneaux verriers a double 
30 vitrage et constitues de deux feuilles de verre solidarisees 
entre elles par leurs bords enchasses dans un cadre, 

Et le procede de 1 ' invention est caracterise en ce que I'on 
met en communication 1'espace interieur insterstitiel entre 
35 les deux panneaux verriers avec ie milieu exterieur avec 
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interposition de moyens de filtration permettant un passage 
limit§ de gaz, notamment d'air atmospherique, avec un 
equilibrage des pressions instantane entre le volume 
interieur du panneau ou les milieux exteirieurs, les moyens 
de filtration etant prevus avec des proprieties physiques 
s'opposant a la penetration d' Elements parasites , tels que 
vapeur d'eau, gas agressifs ou poussiere. 

Selon une premidre fonae de realisation de .1 ' invention , on 
perce la feuille de verre exterieure , de preference a 
proxiraite d'un bord superieur, et l'on insere dans 
1 ' ouverture ainsi pratiques un moyen de filtration, 

Avantageusement ie moyen de filtration est constitud d'un 
manchon en mat^riau synth4tique insert dans i 'ouverture 
ainsi pratiquee dans la parol de la feuiile de verre 
exterieure., le manchon etant d'une forme adaptse a cette 
ouverture et comport ant transversalement une membrane 
f iitrante . 

Selon une forme de realisation constituent une variante, la 
raise en communication de 1'espace interieur du panneau se 
fait par un des chants du panneau a deux parois de verre, 
sans percement de l'un ou de 1' autre des pans verriers , la 
communication 6tant obtenue par un canal debouchant sur un 
chant du panneau, dans 1'espace interstitiel entre les deux 
pans, ce canal debouchant par son extremity opposSe sur un 
bord peripherique du cadre. 

Et de preference, ledit canal et son debouche tant a 
1' interieur qu'a 1 ' exterieur est situe sur le bord 
horizontal transversal du cadre associe an panneau verrier h 
double vitrage. 

Avantageusement, ce canal peut etre constitue d'une tubulure 
de forme coudee en L inverse, sa base verticale debouchant 
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dans 1'espace interstitiel entre les deux pans verriers, 
tandis que son extremity horizontals dehsouche a 1' exterieur 
en s'ouvrant sur le bord vertical superieur du cadre dudit 
panneau verrier, 

Dans le cas ou le panneau comporte une ouverture stir un pan 
de verre, de preference le pan exterieur , on prevoit 
d' inserer en place dans 1 ' ouverture cylindrique ainsi 
pratiquee un manchon lui-mime cylindrique de diametre 
sensiblement identique avec un faible jeu permettant son 
insertion dans ladite ouverture, i'alesage interieur du 
manchon comportant une membrane transversale de filtration. 

A est effet, 1' invention concerne un dispositif 
d'equilibrage des pressions entre 1'espace interieur d'un 
panneau verrier a double vitrage, et csracterise en ce qu'il 
est constitue d'un canal , notamment sous forme d'un tube ou 
manchon cylindrique, apte a etre mis en communication d'un 
c5te avec 1'espace interieur du panneau a double vitrage , 
son extremite opposee etant prevue pour deboucher sur la 
parol exterieure du panneau en etant en communication avec 
l'air atmospherique, ledit manchon etant pourvu transversa- 
lement, dans son alesage interieur, de moyens de filtration. 

Selon une forme de realisation particuliere, le manchon 
cylindrique debouche sur le milieu exterieur par une 
capacite faisant corps avec ledit manchon et disposee contre 
et a 1' exterieur du panneau verrier, soit contre le f euille 
de verre, soit contre le cadre peripherique , cette capacite 
etant ouverte a sa base et formant ainsi un capuchon de 
protection pour le debouch<§ sur l f exterieur dudit manchon en 
empechant toute remontee d'eau de precipitations vers 
I'alesage interieur de ce dernier . 

Les differentes modalites de raises en oeuvre qui sent 
evoquees et d6f inies ci-dessus concernent d'une f aeon 
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genSrale des panneaux verriers munis du dispositif de 
communication restrictive avec le milieu exterieur au depart 
et au niveau de la fabrication. 

5 Mais 1 ' invent ion permet ega lenient de r§aliser cet 

equilibrage de pressions et cette raise en coiranunlcation 
restrictive du milieu interieur du paxmeau verrier a double 
vitrage avec 1 ' exterieur sur des panneaux termines. 

10 On pent ainsi r£cuperer des panneaux verriers de fabrication 
classique et dans iesqueis le volume interieur interstitiel 
est definitivement clos (sous reserve des conditions de 
degradation et de vieillissement qui ont 6te precedemment 
evoquiSes ) ; et ces panneaux termines et achev6s peuvent etre 

15 equipes du dispositif de 1' invention par mise en place d'un 
manchon de mise en communication restrictive et comportant 
le filtre de control e des passages gazeux tout en assurant 
un equilibrage instantane des prossions. 

20 Cette mise en oeuvre peut se faire sur des panneaux verriers 
neufs et stocked , qui pourront avant montage §tre equipis du 
dispositif de respiration selon 1' invention. 

Mais 1' invention permet egalement d 'assurer la mise en place 
25 sur des panneaux verriers a double vitrage deja scelles dans 
leur embrasure.^ et notarament sur des iraraeubles ddjja anciens^, 
d'un dispositif d' equilibrage de pressions et de respiration 
conforme a la prSsente invention. 

30 Plus specialement dans le cas de 1 ' equipement de panneaux 

deja en place dans des immeubles terminus, on procede, selon 
une forme de realisation particuliere et adaptee a cette 
situation, a une double perforation, depuis I'espace 
interieur du local, de preference dans un angle superieur du 

35 panneau, la double perforation attaquant les deux panneaux 
verriers successivement . 
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Apres quoi, on met en place un manchon borgne ferme par son 
fond, comportant transversalement la parol de filtration 
voulue, ce manchon comportant une ouverture positionnee en 
amont de la parol de filtration pour deboucher dans l'espace 
interstitiel entre ies deux pans verriers ; ie manchon etant 
enfonce depuis 1' interieur vient S' appliquer par son fond 
borgne centre la parol du pan verrier Interieur et 11 
debouche au dela du pan verrier exterieur, l'espace Inters- 
titiel etant ainsi mis en communication avec le volume 
interieur du manchon lequel communique avec le milieu 
exterieur par 1 ' intsrmediaire de la parol f iltrante. 

Selort une forme de realisation plus particuliere, ledit 
manchon comports, vers son extremite exterieure, une jupe 
souple apte a se preter lors du passage dans chacun des deux 
panneaux verriers, cette jupe etant positionnee de facon a 
venir s ' appliquer en s ' etalant centre la paroi exterieure du 
pan verrier exterieur , et le fond du manchon est constitud 
d'un bouchon d ' obturation insere dans 1' extremite interne du 
manchon, dabouchant sur l'espace interieur du local, le 
vissage de cet obturateur sur son alesage filete permettant 
d'operer une retraction du manchon vers 1' interieur et par 
consequent d' appliquer la jupe d'etancheite sur la paroi du 
pan verrier exterieur. 

Les caracteristiqu.es des parois de filtration seront 
determinees en fonction des besoins et eventuellement des 
caracteristiques specif iques de 1' atmosphere du lieu 
correspondant a la localisation de l'immeuble. 

Selon une premiere forme de realisation, on utilisera du 
verre fritte de porosite comprise "entre 0 et 2. 

Selon une variance, la paroi de filtration est constitute 
d'un voile en tissu polyamide mono-filament avec une 
ouverture de maille comprise entre 0,2 et 630 microns. 
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Enfin, seion une troisieme forme de realisation f on 
utilisera un tissu polyester mono- filament comportant une 
ouverture de maille comprise entre o f 2 et 630 microns, 

5 D'autres caracteristiques et avantages de 1 ' invention 

ressortircnt de la description qui suit et qui est donnee en 
rapport avec diverses formes de realisation presentees a 
titre d' examples non limitatif £> . 

10 Les Figures 1, 2 et 3 representent des vues en perspective, 

avec arrachage partiel pour la Figure 1 , d'un manchon 
cyiindrique apte a etre mis en place depuis 1' exterieur dans 
une ouverture pratiquee sur le pan verrier exterieur d'un 
panneau verrier a. double vitrage. 

15 

La Figure 4 A represents una vue en coupe d'un panneau 
verrier a double vitrage comportant le manchon mis en place 
sur le pan exterieur et correspondant a la realisation des 
Figures 1, 2 et 3. La figure 4 B en est une variants. 

20 

La Figure 5 represents une variants dudit manchon tres 
voisine da la premiers forme de realisation des Figures 1, 2 
et 3. 

25 La Figure 6 represents une deuxieme variants concernant un 

manchon mis en place depuis 1 ' exterieur . 

La Figure 7 represents une nouvelle variante concernant un 
manchon susceptible d'etre mis en place sur un panneau h. 
30 . double vitrage deja. installs, 1' insertion du manchon de 

respiration se faisant depuis 1 ' interieur du local. 



35 



En considerant la Figure 4, qui represents une vue 

d' ensemble du panneau verrier mis en place, on voit que 

1' invention s' applique aux panneaux du type a double 
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vitrage 4 constitutes d'un pan verriar extslrieur 2 et 
d'un pan inter ieur 3 f les deux pans etant reunis a leur 
piripherie par le cadre 5 avec interposition d'un joint de 
scellement piriphfirique 

Dans 1'exemple de la Figure 4 & on voit que I'on a proced§ 
sur le pan verrier exterieur 2 a une ouverture a proximity 
du bord horizontal superieur . 

Cette ouverture se situe dans est example dans le cadre 
d'une operation de renovation d'un panneau a double vitrage 
tel que decrit dans la demande de brevet francais ddipos<§G 
au nam de la demanderesse. 

Et apres operation de renovation telle que decrite, la 
stabilisation des conditions internes de 1' ©space 1 
interstitiel situe entre les deux pans verriers 2 et 3 est 
obtenue par mise en place d'un manchon 7 dont la vue de 
detail est representee aux Figures 1, 2 et 3. 

Ce manchon est. constitute essentiellement d'un cylindre 8 
relie a une capacity 9 dans laquelle debouche le manchon 
cylindrique 8 , la capacite 9 etant ouverte par une face 
perpendicuiaire au debouche du manchon. 

Cette capacity 3 constitue ainsi un capuchon ouvert par 
une face. Et lorsque le capuchon est dispose tete 9a en 
haut, il offre sa face 9b ouverte vers le bas en 
protegeant ainsi le debouche du manchon 8 dans I'interieur 
de ladite capacite a 1 ' encontre de la penetration de preci- 
pitations exterieures. 



Le manchon 8 comport e dans son aiesage intSrieur 10 une 
membrane transversale de filtration 11. 
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Cette membrane est constitute d'un milieu filtrant 
permettant les ^changes entre le milieu exterieur et 
I'espace interstitial 1 tout en les controlant et en les 
limitant. 

5 Selon une forme de realisation preferentially , la membrane 

transversals est censtitu.ee de verre fritte de porosite 0, I 
on 2 et elle permet ainsi d'eviter la penetration non 
seulement de paussiere et de particules parasites, mais 
egalement de gaz tels que de la vapsur d'eau ou du gaz 

10 carbonique. 

Dans ces conditions on met en communication , mais dans des 
conditions restrictives limitees et contrclees, i'espace 
interstitiel 1 avec le milieu exterieur mais en regulant 
15 les echanges eventuels tant de 1 ' interieur vers 1 ' exterieur 

que de 1' exterieur vers 1' interieur par le milieu filtrant. 

Cependant, le passage gazeux permis par la membrane 
filtrante et le manchon aboutit a un equilibrage instantane 
2o et permanent des pressions entre la zone interieure 1 et 

le milieu exterieur . 

On evite ainsi les surpressions brutales liees notamment a 
des trepidations ou vibrations engendrant une mise en 

25 resonance d'une ou des feuxlles de verre ; ces oscillations, 

compte tenu des grandes dimensions des vitrages , peuvent 
connaitre des cretes importantes en entrainant par 
consequent des variations de volume de la capacite ou ©space 
interieur 1 ; ceci dans des intervalles de temps tres 

30 courts en provoquant des ondes de chocs pneumatiques a 

1' interieur de I'espace 1 fortement destructeurs des 
scellements peripheriques , 

Mais, apres mise en place du manchon d' equilibrage des 
35 pressions, ce milieu insterstitiel voit sa pression interne 
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susceptible d'etre constamment mise en equilibre avec le 
milieu exterieur par le passage d'air (en quantite limited) 
dans 1'alesage inter ieur du manchon pour repondre aux effets 
de surpression ou depression internes. 

On obtient dans ces conditions, en fonction des variations 
du volume interieur de 1'espace interstitiel 1, un panneau 
respirant par 1 ' intermediaire de i'organe de respiration que 
constitue le manchon 7, cette respiration permettant une 
adaptation du panneau aux phenornenes d' oscillations rapides 
d'une ou des feuilles de verre et notamment du pan verrier 
exterieur . 

De memo lorsque, par suite d'une elevation thermique , la 
dilatation de l'air a tendance a provoquer une surpression 
dans la zone interstitielie , cette surpression est alors 
regulee par le passage contxdle d'une quantity iimitee d'air 
interieur vers 1' exterieur, le manchon jouant le role de 
soupape ; et inversement, apres abaissement de la 
temperature au sein du volume 1, une quantite Iimitee d'air 
penetrera, apres filtration,, en retour dans 1'espace 
interstitiel 1 . 

Mais, dans tous les cas, la membrane filtrante s' oppose a la 
penetration d ' humidite ou de gaz nocifs, tout comme elle ne 
permet pas 1g passage de poussiere. 

Le choix de la membrane filtrante n'est pas critique, et 
1'on pourra utiliser des materiaux filtrants en fonction de 
leurs caracteristiques physiques, chimiques , de leur 
parasite et notamment de leur aptitute a filtrer l'air tout 
en s'opposant au passage de vapeur d'eau ou de gaz de poids 
mo leralaire plus Sieve que les coraposants de l'air, par 
exemple le gaz carbonique. 

Le verre fritte repond particulierement a. cette capacite. 
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On pourra egalement utlliser, comme precedemment evoque, des 
tissus filtrants techniques a base de polyamide mono- 
filament ou de polyester en choisissant les ouvertures de 
maille et diametre de fil appropries. 

5 

Las essais d r experimentation auxquels il a ete procede par 
la demanderesse ont permis de seTectionner notamment le 
tissu polyamide mono- filament, conmi sous la marque 
commerciale NYTRELTI, avec ouverture de maille de 0 f 2 a 630 
10 microns. 

On pourra egalement utiliser un tissu polyester mono- 
filament presentant 1 ' avantage d'une meilleure resistance au 
rayonnement ultraviolet ; on recommandera notamment le 
15 polyester connu sous la denomination commerciale MONO-TI , 
presentant une ouverture de maille de 0,2 a S30 microns 

Ces tissus etant structures sous forme de non tisse. 

20 Les Figures 5 et 6 montrent deux variantes proches de la 

variante de la -Figure 4 et presentant un manchon de filtra- 
tion mis en place dans une ouverture pratiquee depuis 
1 'exterieur dans le pan verrier exteriaur. 

25 La Figure 7 mantre une variante dans laquelle le manchon 
est insere depuis le volume interieur du local . 

Dans ce cas, deux perforations successives sont faites dans 
chacun des pans verriers et le manchon peut etre engage 
30 depuis 1 'espace interieur (cdte represents par la main de la 
Figure 7) et il penetre success ivement dans les deux 
ouvertures pour deborder par son extremite opposee au dela 
du pan verrier exterieur. 

35 Une jupe silicone est ainsi pravue sur le pourtour du 

manchon vers son extremite exterieure et cette jupe se prite 
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au passage de chacune des obturations (prevues avec un leger 
jeu). 

Lorsque la jupe a deborde la parol exterieure du pan verrier 
5 exterieur, le manchon fait I'objet d'une retraction vers 

I'arriere par vissage du bouchon depuis la zone interieure 
du local, Dans ces conditions, la jupe silicone exterieure 
vient s'ecraser centre la parol du pan verrier exterieur et 
assure une par f arte etancheite ; le bouchon comportant quant 
10 a lui eg a lenient un joint d ' etancheite par rapport au pah 
verrier interieur, 

Les manchons sont avantageusement realises en resine 
synthetique et les membranes de filtration, notamment dans 
15 le cas de membranes en non tisse polyainide ou polyester, 
sont soudees sur 1'alesage interieur du manchon par 
ultrason. 

Ce qui assure une parfaite homogeneite de 1' ensemble, la 
20 membrane filtrante faisant corps avec son support sans que 
ses proprietes - physiques ou chimiques soient modif iees . 

L' experience a montre que la mise en communication de 
l'espace interieur du double vitrage, dans le cadre de ia 
25 mise en oeuvre de la presente invention, n'affectait en 
aucune f aeon les proprietes d' isolation thermique . 

Les echanges etant reduits a une quantite d'air instantane 
tres 1 imitee (qui suf f it a reequilibrer les pressions) , 
30 aucune perte de coefficient d' isolation n'est constatee. 

On not era en outre que, dans le cas d'incendie, la 
surpression provoquee par 1' elevation thermique des pans 
verrier s, notamment depuis 1' interieur, pent s'echapper vers 
35 1' exterieur grace a la membrane et au manchon de respiration 
filtrante f on evite ainsi 1 ' eclatement premature des pans 
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verriers et 1 ' alimentation du foyer en oxygene exterieur qui 
en results avec relance et aggravation du sinistra. 

On voit selon la figure 7 que le manchon comporte vers son 

5 extremite exterieure, une jupe souple (7f) apte a. se preter 

lors du passage dans chacun des deux panneaux verriers (2 , 
3}, cette jupe etant positionnee de facon a venir s ' appliquer 
en s 1 etalant centre la paroi exterieure du pan verrier 
10 exterieur (2) , et le fond du manchon est constitue d'un 

bouchon d' obturation (7g) insere dans I ' extremite interne du 
manchon (7"}, debcuchant sur 1 ' espace interieur du local, le 
vissage de cet obturateur sur son alesage filete permettant 

15 

d ! operer une retraction du manchon vers 1' interieur et par 
consequent d 1 appiiquer la jupe d'etancheite (7f) sur la paroi 
du pan verrier exterieur. St ce manchon comporte une 
20 ouverture (7c) situee en amont de la membrane filtrante (11') 
apte a deboucher dans 1' espace interstitiel entre ies deux 
pans verriers (2 et 3} et son fond (7d) , oppose a son 
extremite (7e) debouchant a 1 ' exterieur, comporte un 
25 obturateur (7g) vissable centre la paroi du pan verrier 

interieur {3 ) , 1 1 extremite du manchon debordant a i ' exterieur 
eu-dela du pan verrier exterieur 2 comportant une jupe souple 
d'etancheite (7f ) , de forme tronconique . 
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REVINDICATIONS 

1 - Precede visant a pravenir la degradation prematuree des 
parois internes de panneaux verriers a double vitrage et 
constitues de deux feuilles de verre (2,3 ) solidarisees 
entre elles par leurs bords enchasses dans un cadre {5) , 

5 caracterise en ce que l'on met en communication I'espace 

interieur inters titiel (1) entre les deux panneaux verriers 
avec le milieu exterieur avec interposition de moyens de 
filtration { 11) permettant un passage limite de gaz, 
notamment d ' air atmospherigue, avec un equilibrage des 
10 press ions instantanees entre le volume interieur du panneau - 

(1) et le milieu exterieur, les moyens de filtration etant 
prevus avec des proprietes physiques s'opposant a la 
penetration d' elements parasites, tels que vapeur d'eau, gaz 
agressifs ou poussieres. 

15 

2 - Precede selon la revendication 1, 

et caracterise en ce que l'on perce la feuilie de verre 
exterieure (2) , de preference a proximite d'un bord 
superieur, et l'on insere dans 1 ' ouverture ainsi pratiquee un 
20 moyen de filtration (11, 7) . 

3 - Procede selon l'une quelconque des revendications I ou 2, 
et caracterise en ce que le moyen de filtration est constitue 
d'un manchon (7) en materiau synthetique insere dans 

1 ! ouverture ainsi pratiquee dans la parol de la feuilie de 
verre exterieure, le manchon etant d'une forme adaptee a. 
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cette ouverture et comportant transversa lenient une membrane 
(11) filtrante. 

4 - Precede selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, 

5 et caracterise en ce que la raise en communication de I'espace 

interieur (1) du panneau sa fait par un des chants du panneau 
a deux parois de verre, sans percement de I'un ou de 1 1 autre 
des pans verriers (2, 3), la communication etant obtenue par 
un canal debouchant par une extremite dans I'espace 

10 interstitiel (1) entre les deux pans, ce canal debouchant par 

son extremite opposee sur un bord peripherique du cadre. 

5 - Precede selon I'une quelconque des revendications 1, 3 ou 
4, 

15 et caracterise en ce que ledit canal et son debouche tant a 

1'interieur qu'a I 1 exterieur est sitae sur le bord horizontal 
transversal superieur du cadre associe au panneau verrier a 
double vitrage. 

20 6 - Procede selon I'une quelconque des revendications 4 ou 5, 

et caracterise en ce que le canal est constitue d'un 
passage (7") de forme coudee en L inverse, sa base verticals 
(7a) debouchant dans I'espace interstitiel (1) entre les deux 
pans verriers, tandis que son extremite horizontale (7b) 

25 debouche a I ! exterieur en s ' ouvrant sur le bord vertical 

superieur (5a) du cadre audit panneau verrier. 
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7 - Precede selon I'une quelconque des revendications 2 ou 3, 
et caracterise en ce que I s on insere en place dans 

1 ' ouverture cylindrique ainsi pratiquee un manchon (7) lui- 
meme cylindrique de diametra sen sib lenient identique avec un 
faible jeu permettant son insertion dans iadite ouverture , 
I'alesage interieur du manchon coinportant nne membrane 
transversale de filtration (11) . 

8 - Dispositif d'equilibrage des press ions entre l'espace 
interieur (1) d'un panneau verrier (4} a double vitrage [2, 
3) en vue de la mise en oeuvre du precede selon I'une 
quelconque des revendications 1, 2 , 3 ou 7 , 
caracterise en ce qu'il est constitue d'un canal (10), 
notamment sous forme d'un tube ou manchon cylindrique, apte a 
etre mis en communication d'un cote avec l'espace interieur 
(1) du panneau a double vitrage, son extremite opposes etant 
prevue pour deboucher sur la parol exterieure du panneau en 
etant en communication avec 1'air atmospherique, ledit 
manchon etant pourvu transversaiement , dans son alesage 
interieur, de moyens de filtration (11). 

9 - Dispositif selon la revendication 8, 

et caracterise en ce que le manchon (10) cylindrique debouche 
sur ie milieu exterieur par une capacite (9) faisant corps 
avec ledit manchon et disposee centre et a 1' exterieur du 
panneau verrier, soit contre la feuille de verre (2) soit 
contre le cadre peripherique, cette capacite etant ouverte a 
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sa base et formant ainsi un capuchon de protection pour le 
debouche sur 1' exterieur audit manchon en empechant toute 
remontee d'eau de precipitations vers I'alesage interieur de 
ce dernier. 

1Q - Procede selon l'une quelcongue des revendications 2, 3 
ou 7 , 

et caracterise, dans le cas de 1* equiperaent de panneaux deja 
en place dans des immeubles termines, en ce que 1 1 on procede , 
selon une forma de realisation particuliere et adaptee a 
cette situation, a une double perforation, depuis l'espace 
interieur du local, de preference dans un angle superieur du 
panneau, la double perforation attaquant les deux panneaux 
verriers (2 , 3) successivement, 

a.pres quoi, on met en place un manchon (7, 11) borgne ferine 
ou obturable par son fond correspondant a son extremity (7d) 
et ouvert par son extreraite opposee (7e) , iedit manchon 
comportant transversalement la parol de filtration (11") 
voulue, ce manchon comportant une ouverture (7c) positionnee 
en amont de la paroi de filtration (11") pour deboucher dans 
l'espace interstitiel entre les deux pans verriers; le 
manchon etant enfonce depuis 1' interieur venant s ' appliquer 
par son fond borgne (7d) centre la paroi du pan verrier 
interieur (3) et il debouche au-dela du pan verrier 
exterieur, l'espace interstitiel (1) etant ainsi mis en 
communication avec le volume interieur du manchon lequel 
communique avec le milieu exterieur par 1 ' intermediaire de la 
paroi filtrante (11 ! ). 
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11 - Variante du precede selon la revindication 10, 
et caracterise en ce que le manchon comporte, vers son 
extremite exterieure, une jupe souple (7f) apte a se preter 
lors du passage dans chacun des deux panneaux verriers (2, 
5 3), cette jupe atant positionnee de facon a venir s'appliquer 

en s ' etalant contre la paroi exterieure du pan verrier 
exterieur (2), et le fond du manchon est constitue d ' un 
bouchon d 1 obturation (7g) insere dans l'extremite interne du 
manchon (7"), debouchant sur 1'espace interieur du local, le 
10 via sage de cet obturateur sur son alesage fiiete permettant 

d'operer une retraction du manchon vers 1" interieur et par 
consequent d" appliquer la jupe d'etancheits (7f) sur la paroi 
du pan verrier exterieur. 

15 12 - Dispositif selon la revendication 8, 

et caracterise en ce que le manchon cylindrique comporte une 
ouverture (7c) situee en amont de la membrane filtrante (11 ') 
apte a deboucher dans 1'espace interstitial entre les deux 
pans verriers (2 et 3) et son fond (7d), oppose a son 

20 extremite (7e) debouchant a 1* exterieur, comporte un 

obturateur (7g) vissable contre la paroi du pan verrier 
interieur (3), l'extremite du manchon debordant a 1" exterieur 
eu-dela du pan verrier exterieur 2 comportant une jupe souple 
d'etancheite (7f) , de forme tronconique . 
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13 - Dispositif selon l'une queiconque des revendications 8, 
9, 12, 

et caracterise en ce que la parol de filtration est 
constitute en verre fritte de porosite comprise entre 0 et 2 

14 - Dispositif selon l'une quelcongue des revendications 8, 
9 ou 12, 

et caracterise en ce que la parol de filtration est 
constitute d'un voile de tissu polyamide mono-filament non 
tisse avec une ouverture de maille comprise entre 0,2 et 630 
microns , 

15 - Dispositf selon l'une quelconque des revendications 8 , 
ou 12, 

et caracterise en ce que la paroi de filtration est en un 
tissu polyester mono-filament non tisse comportant une 
ouverture de maille comprise entre 0,2 et 630 microns. 
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Advantageously, this channel can consist of a pipe of form bent in L reversed, its vertical base emerging in interstitial space between 
the two sides glass-makers, while its horizontal end emerges outside by opening on the great vertical edge of the frame of the 
aforesaid patch glass-maker, 

If the patch comprises an opening on a side of glass, preferably the outer side, one envisages to insert in place in the cylindrical 
opening thus practised a sleeve itself cylindrical of substantially identical diameter with a low play allowing its insertion in the 
aforementioned opening, the Inner boring of the sleeve comprising a transverse membrane of filtration. 

For this purpose, the invention relates to a device of balancing pressures between the space inner of a patch glass- maker to double 
glazing, and characterized In that it consists of a channel, particularly in the form of a tube or cylindrical sleeve, able be put In 
communication on a side with the inner space of the pale! <• 

wall of the patch while being in communication with the atmospheric air, the aforementioned sieeve being provided transversely, in 
its inner boring, of means of filtration. 

> 1 i f, the cylindrical sleeve leads to the outer medium by a capability making body with the 
a ed sleeve o t t ie „d"\. i J k e ir -» urjciinst the 

peripheral frame, this capability being open with its base and thus forming a protective cap for the outlet on outer the of the 
aforesaid sleeve while preventing very re-installed water of precipitations towards the inner boring of this last. 

The different modalities of bringings in work which are evoked and defined above relate to patches glass-makers generally provided 
with the device of restrictive communication with the outer medium at the beginning and the level of manufacture. 
But the invention also makes it possible to carry out this pressure balancing and this bringing m restrictive communication of the 
inner medium of the patch glass-maker to double glazing with the outer one on finished patches. 

One can thus recover patches glass-makers of conventional manufacture and in which the interstitial inner volume Is permanently 
closed (subject to the conditions of degradation and ageing which were previously evoked); and these finished and completed 
patches can be equipped with the device of the invention by placement of a sleeve of bringing m restrictive communication and 
comprising the filter of control of the gaseous passages while ensuring an instantaneous balancing of the pressures. 

This bringing in work can be done on patches new and stored giass-makers, which will be able front mounting being equipped with 
the device of breathing according to the invention. 

But the invention also makes it possible to ensure the placement on patches glass-makers double glazing already sealed in their 
embrasure, and particularly on buildings already artciensr of a device of according breathing and pressure balancing to the present 
invention. 

Specially In the case of the equipment of patches already in place in finished buildings, one proceeds, according to an embodiment 
particular and adapt with this situation, with a double perforation, since the inner space of local, preferably in a great angle of the 
patch, the double perforation attacking the two patches glass-makers successively. 

After what, one installs a closed blind sleeve by its bottom, comprising the wall of wanted filtration transversely, this sleeve 
comprising an opening positioned upstream wall of filtration to emerge in interstitial space between the two sides glass-makers; the 
sleeve being depressed since the inner one comes to apply by its blind bottom against the wall of the side inner glass-maker and it 
emerges beyond the side outer glass -maker, interstitial space being thus put: in communication with the inner volume of the sieeve 
which communicates with the outer medium via the filter wall. 

According to a more particular embodiment, the aforementioned sleeve comprises, towards its outer end, a flexible skirt able lend 
itself at the time of the passage in each of the two patches giass-makers, this skirt being positioned in order to come to apply while 
being spread out against the outer wall of the side outer glass-maker, and the bottom of the sleeve consists of a stopper of plugging 
inserted in the inner end of the sleeve, leading to the Inner space of local, the screwing of this shutter on its threaded boring making 
it possible to operate a retraction of the sleeve towards the inner one and consequently to apply the skirt of sealing to the wall of the 
side outer glass-maker. 

The features of the walls of filtration will be predetermined according to the requirements and possibly specific features of the 
atmosphere of the corresponding place to the localization of the building. 

According to a first embodiment, one will use sintered glass of porosity ranging between 0 and 2. 

According to an alternative, the wall of filtration consists of a fabric veil polyamide monofilament with a mesh opening ranging 
between 0,2 and 630 micra. 

Lastly, according to a third embodiment, one will use a fabric polyester monofilament comprising a mesh opening ranging between 
0,2 and 630 micra. 

Other features and benefits of the invention will arise from the description which follows and which is given in connection with 
various embodiments presented as nonrestrictive examples. 

Figures I, 2 and 3 represent sights in prospect, with partial tear for Figure i, of a cylindrical sleeve able be installed from the outer 
one in an opening practised on the side outer glass-maker of a patch glass-maker with double glazing, 

The Figure 4A represents a cross-section of a patch glass-maker to double glazing comprising the sieeve installed on the outer and 
corresponding side at the realization of 
Figures 1, 2 and 3. Figure 4 B is an alternative. 

Figure 5 represents an alternative of the aforesaid sleeve very adjacent of the first embodiment of Figures 1, 2 and 3. 

Figure 6 represents a second alternative concerning a sleeve installed from the outer one. 

Figure 7 represents a new alternative concerning a sieeve capable to be ifista le^ a pa! sas 
insertion of the sieeve of breathing being done from inner the local one. 

By considering Figure 4, which represents an overall picture of the patch glass-maker set up, one sees that the invention applique 
with the patches of the type with double glazing 4 consisted of a side outer glass-maker 2 and an inner side 3, the two sides being 
joined together with their periphery by frame : j with interposition of a joint of peripheral seating 

In the example of the Figure 4S one sees that one proceeded on the side outer glass-maker 2 to an opening near the great 
horizontal edge, 

This opening is located in this example in the frame of an operation of restoration of a patch at double glazing as described in the 
demand for French patent deposited 
in the name of the applicant. 



And after operation of restoration as described, the stabilization of the inner conditions of the interstitial space 1 located between 
the two sides glass-makers 2 and 3 is obtained by placement of a sleeve 7 of whicr 3 e - ese ' inl- 

and 3. 

This sleeve is substantially made up of a cylinder 8 connected to a capability 9 in which cylindrical sleeve 8 emerges, capability 9 
being open by a perpendicular face with the outlet of the sleeve. 

This capability 9 thus constitutes an open cap by a face. And when the cap is laid out head 9a into high, it offer Its open face 9b 
£ ram sleeve 8 in the inner one of the aforesaid the capab E lion to 

outer precipitations. 

Sleeve 8 comprises In its inner boring 10 a transverse membrane of filtration 11. 

This membrane consists of ■■ filt> ' i ediurn allowing the exchanges between the outer medium and interstitial space i whole while 
controlling them and by limiting them. 

ii ig tc a preferential embodiment, the transverse membrane consists of sintered glass of porosity 0. , 1 or 2 and it thus makes 
It possible to avoid the penetration not only stray dust and particles, but also of ga: ;ui h ... carl onic , is or steam. 

Under thes n i< r I mited a id ~o r trc I e( r jtrictivc :>< t pace 1 with 

the outer medium but by controlling the optional exchanges as well the inner one towards the outer one as the outer one towards 

However, the gaseous passage permitted by the filter membrane and the sleeve lead to an r t ind permanent balancing 

of the pressures between the inner zone 1 and the outer medium. 

One thus avoids bound abrupt overpressures particularly with trepidations or vibrations generating a bringing in resonance of one or 
glass leafs; these oscillations, taking into account large dimensions of the glazings, can know substantial peaks by involving 

sr itions of volume of the capability or inner space 1; this in intervals of very short times by causing pneumatic shock 
waves inside space 1 heavily destructive of peripheral sealings. 

But, after placement of the sleeve of balancing pressures, this medium insterstitiel sees its inner pressure capable to be constantly 
bringing balances some with the outer medium by the passage of air (in limited quantity) in the inner boring of the sleeve to answer 
the effects of inner overpressure or depression, 

One obtains under these conditions, according to the variations of the Inner volume of interstitial space 1, a patch breathing via the 
member of breathing which sleeve 7 constitutes, this breathing allowing an adaptation of the patch the rapid phenomena of 
oscillations of one or side outer glass-maker and glass leafs particularly. 

In the same way when, in consequence of a thermal rise, the dilation of the air tends to cause an overpressure in the interstitial 
zone, this overpressure is then controlled by the controlled passage of a limited quantity of inner air towards the outer one, the 
sleeve playing the rail of valve; and conversely, after lowering of the temperature within volume 1, a limited quantity of air will 
penetrate, after filtration, in return in interstitial space 1. 

But, in all the cases, the filter membrane Is opposed to the penetration moisture or noxious gases, just like it do not allow the 
passage of dust. 

The choice of the filter membrane is not critical, and one will be able to use filter materials according to their physical 
characteristics, chemical, of their porosity and particularly of their aptitute to filter the air all while being opposed to the passage 
steam or gas - weight Mo ieculaire higher than the components of the air, for example the carbonic gas. 

Sintered glass answers this capability particularly. 

One will be able also to use, like previously evoked, of technical filter fabrics containing polyamide monofilament or of polyester by 
choosing the mesh openings arid appropriate diameter of wire. 

The tests of experimentation to which It was proceeded by the applicant made it possible to select particularly the fabric polyamide 
monofilament, known under commercial mark NYTRELT1, with mesh opening from 0,2 to 630 micra, 

One will be able also to use a fabric polyester monofilament presenting the benefit of an improved strength at the ultraviolet 
radiation; one will recommend particularly known polyester under trade description MONO-TI, presenting a mesh opening from 0,2 
to 630 micra 

These fabrics being structured in the form of nonwoven. 

Figures S and 6 show two alternatives near of the alternative of Figure 4 and presenting 3 sleeve of filtration set up in an opening 
practised from the outer one in the side outer g!3ss-maker. 

Figure 7 watch an alternative in which the sleeve is inserted since the Inner volume of the local one. 

In this case, two successive perforations are made in each side glass-makers and the sleeve can be engaged since inner space (side 
represented by the hand of 

Figure 7) and it penetrate successively in the two openings to overflow by Its end opposed beyond the side outer glass maker. 
A skirt silicone is thus envisaged on the circumference of the sleeve towards its outer end and this ready skirt with the passage of 

i ! 3 Q t G with c S ^ht). "3 

When the skirt overflowed the outer wall of the side outer glass-maker, the sleeve makes the object of a retraction towards the rear 
one by screwing of the stopper from the Inner zone of the local one. Under these conditions, the outer skirt silicone comes to be 
crushed against the wall of the side outer glass-maker and ensures a p^ I ? iq a^ for him also a sea! 

compared to the side inner glass-maker. 

The sleeves are ivanta 1 1 sly made out of synthetic resin and the filtration nor 1 ariy in the case of membranes in 

nonwoven polyamide or polyester, are welded onto the inner boring of the sleeve by ultrasound. 

What ensures a perfect homogeneity of the unit, the filter membrane forming a unit with its support, without its property-physical or 
chemical being modified. 

The experiment showed that the bringing in communication of the inner space of the double glazing, in the frame of the bringing in 
work of the present invention, did not affect in any way the proper nsu ation. 

The exchanges being reduced with a very limited quantity of instantaneous a r 1 
of coefficient of insulation is noted. 



It wili be noted moreover that, in the case of fire, the overpressure caused by the thermai rise in the sides i j 

since the inner one, can escape towards the outer one thanks to the membrane and to the sieeve from fiiter breathing; one thus 
avoids the premature bursting of the sides giass-makers and the power supply of the outer oxygen hearth which results from it with 
revival and aggravation from the disaster. 

One sees according to figure 7 that the sleeve comprises towards its outer end, a flexible skirt (7f) able lend itself at the time of the 
passage in each of the two patches glass-makers (2, 3), this skirt being positioned in order to come to apply while being spread out 

n 3Ker (2), and the bottom of the sleeve < 
in the inner end of the sleeve (7 "), leading to the inner space of local, the sere/ n , I t 3 boring making it 

possible to operate a retraction of the sieeve towards the Inner one and corss-q iff t to ap o the wall of 

the side outer glass-maker. And this sleeve comprises an opening (7c) located upstream filter membron (ii ') able emerge in 
interstitial space between the two sides glass-makers (2 and 3) and his bottom (7d), opposed at its end (7th) emerging outside, 
comprises a shutter (7g) within range against the wall of the side inner glass-maker (3), the end of the sieeve overflowing outside 
have-beyond side outer glass-maker 2 comprising a flexible skirt of sealing (7f), of truncated form. 
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CLAIM 5 

1 ■ Process aiming at preventing the premature degradation of the walls inner of patches glass-makers to double glazing and 
consisted of two glass leafs (2,3) solidarized between them by their edges enchased in a frame (S), characterized in that one puts in 
communication interstitial inner space (1) between the two patches glass-makers with the outer medium with interposition of means 
of filtration (11) allowing a limited passage of gas, uanicuSarsy of atmospheric air, with an instantaneous pressure balancing between 
the inner volume of the patch (1) and the outer medium, means of filtration heirs:; envisaged with physical properties being opposed 
to penetration of stray elements, such as aggressive gas, steam or dust. 

2 - Proceeded according to claim 3, and characterized in that one bores the outer glass leaf (2), preferably near an upper edge, and 
one inserts in the opening thus practised a mean of filtration (I!, 7). 

3 - Proceeded according to any of the claims I or 2, and characterized in that the mean of filtration consists of a sleeve (7) out of 
synthetic material inserted in the opening thus practised in the wall of the outer glass leaf, the sleeve being of a form adapt with this 
opening and transversely comprising a membrane (11) fitter. 

4 - Process according to any of claims 1 to 3, and characterized in that the bringing in communication of the inner space (1) of the 
patch is done by one of the songs of the patch with two walls of glass, without boring of one or of other of the sides glass-makers 
(2, 3), the communication being obtained by a channel emerging by an end in interstitial space (1) between the two sides, this 
channel emerging by its end opposed on a peripheral edge of the frame. 

5 - Proceeded according to any of claims 1, 3 or 4, and characterized in that the aforementioned channel and its outlet as well inside 
as outside is located on the great transverse horizontal edge of the frame associated with the patch glass-maker with double 
glazing. 

6 - Proceeded according to any from the claims 4 or 5, and characterized in that the channel consists of a passage (7 ') of form bent 
in L reversed, its vertical base (7a) emerging in interstitial space (1) between the two sides glass-makers, while its horizontal end 
(7b) emerges outside by opening on the great vertical edge (5a) of the frame of the aforesaid patch glass-maker. 

7 - Proceeded according to any from the claims 2 or 3, and characterized in that one inserts in place in the cylindrical opening thus 
practised a sleeve (7) luimeme cylindrical of substantially identical diameter with a Sow play allowing his insertion in the 
aforementioned opening, the inner boring of the sleeve comprising a transverse membrane of filtration (11). 

8 - Device of balancing pressures between the inner space (1) of a patch glass-maker (4) to double glazing (2, 3) for the bringing in 
work of the process according to any from the claims 1, 2, 3 or 7, characterized in that It consists of a channel (10), particularly in 

A t0 P the form of a tube or cylindrical sleeve, able be put in communication of with dimensions with the inner space (1) of the patch with 
double glazing, Its opposite end being designed to iead to the outer wail of the patch while being in communication with the 
atmospheric air, the aforementioned sleeve being provided transversely, in its Inner boring, means of filtration (11). 

9 - Device according to claim 8, and characterized in that the sleeve (10) cylindrical leads to the outer medium by a capability (9) 
making body with the aforementioned sleeve and laid out against and outside the patch glass-maker, either against the glass leaf 
(2) or against the peripheral frame, this capability being open with its base and thus forming a protective cap for the outlet on outer 
the of the aforesaid sleeve while preventing very gone up was t j of th s ast 

10 - Proceeded according to any from the claims 2, 3 or 7, and characterized, In the case of the equipment of patches already in 
place n bu , > o • vl ;t c le sroce >d c according to an embodiment particular and adapt with thi i j ti< i i r >ubk 
perforation, since the inner space of local, preferably in a great angle of the patch, the double perforation attacking the two patches 
glass-makers (2, 3) successivementr after what, one installs a sleeve (7, 11) blind closed or closable by its corresponding bottom at 
Its end (7d) and open by its opposite end (7th), the aforementioned sleeve comprising transversely t! - it ition (11 ') 
desired, this sleeve comprising an opening (7c) positioned upstream wail of filtration (11 ') to emerge in interstitial space enters the 
two sides glass-makers; the sleeve being depressed since the inner coming one to apply by its blind" bottom (7d) against the wall of 
the side inner glass-maker (3) and it emerges beyond the side outer glass-maker, interstitial space (1) being thus put in 
communication with the inner volume of the sleeve which communicates with the outer medium via the filter wall (11 '). 

11 - Alternative of the process according to claim 10, and characterized in that the sleeve comprises, towards its outer end, a 
flexible skirt (>f) able lend itself at the time of the passage in each of the two patches glass-makers (2, 3), this skirt being 
positioned In order to come to apply while being spread out against the outer wail of the side outer glass-maker (2), and the bottom 
of the sleeve consists of a stopper of plugging (7g) inserted in the inner end of the sleeve (7 ") R leading to the inner space of local, 
the screwing of this shutter on its threaded boring making it possible to operate a retrac f th i ■ irds the inner one and 
consequently to apply the skirt of sealing (7f) to the wall of the side outer glass-maker. 

12 - Device according to claim 8, and characterized in that the cylindrical sleeve comprises an opening ( 7c) located upstream filter 
membrane (11 ') able emerge in interstitial space between the two sides glass-makers (2 and 3) and his bottom (7d), opposed at its 
end (7th) outside emerging, comprises a shutter (7g) within range against the wall of the side inner glass-maker (3) R the end of 
the sleeve overflowing outside have-beyond side outer glass-maker 2 comprising a flexible skirt of sealing (7f), of truncated form. 

13 - Device according to any of the claims 8, 9, 12, and characterized in that the wall of filtration Is made up out of sintered glass of 
porosity ranging between 0 and 2. 

14 - Device according to any of the claims 8, 9 or 12, and characterized in that the wall of fii • 
polyamide nonwoven monofilament with a mesh opening ranging between 0,2 and 630 mlcra. 



15 - Dispositf according to any of the claims 8, 9 or 12, and characterized in that the wall of filtration is In a fabric polyester 
nonwoven monofilament comprising a mesh opening ranging between 0,2 and 630 micra. 



